) konradin Industrie | Das Kompetenznetzwerk der Industrie
Ausgabe 10 | 2023 epp-online.de

Elektronik
Produktion
Priiftechnik

Interview

.Kein Backup, kein Mitleid."
Bjorn Kdppe,
Messen & Veranstaltungen  Baugruppenfertigung Test & Qualitatssicherung  pkN Daten-
Fachforum zur Verarbeitung von Hochleistungs-Hochfrequenz- Integrativ zum Null-Defects per kommunikati- ~ SSSEEEEG
LEDs in der Elektronikfertigung systeme in Standard-LP-Technik  Million Opportunities-Ziel ons GmbH @
) Seite 12 ) Seite 32 ) Seite 47 ) Seite 6 L

TITELSTORY

Flying Prober
erhoht Flexibili-
tat von OEM
» Seite 26




TITEL )) Qualitatssicherung

Systech Europe!Gmt
Siemens-Werk dg
besten Preis-Leisti

Flying Prober erh6ht Flexibilitat von OEM

Hochflexible Prif-
matrix dank doppel-
seitigem Test
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m stets am Puls der Zeit zu bleiben und wett-

bewerbsfahig zu sein, miissen Unternehmen
hohe Wandlungsfahigkeit aufweisen und sich fort-
wahrend den neuen Herausforderungen volatiler
Markte anpassen kdénnen.
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Smarte Lésungen fiir
den Mittelstand

Die Firma Takaya entwickelt und produziert seit
1983 Testsysteme fiir elektronische Baugruppen und
blickt dabei auf eine lange Expertise bei den Flying
Probe Testsystemen zuriick. Denn im Gegensatz zu
traditionellen Testverfahren mit starren Testnadeln
ermdglicht der Flying Prober mit seinen beweglichen
Nadeln eine schnelle und flexible Fehlerpriifung
elektronischer Baugruppen. Ein Vorteil, den sich wie-
derum Siemens schnell zu sichern wusste und seit
1990 die Flying Probe Testsysteme des japanischen
Herstellers in seiner Produktion einsetzt.

Neben der konsequenten Weiterentwicklung der
Systeme Uberzeugten im Lauf der Jahre die verschie-
denen Modelle der Flying Probe Testsysteme durch
Qualitat, Innovation und Flexibilitat. Die in Japan ge-
fertigten Systeme mit perfekt aufeinander abge-
stimmter Antriebstechnik, Mechanik und Messtech-
nik beeindrucken mit hoher Zuverlassigkeit in allen
Bereichen der Elektronikindustrie.

Philipp Frank ist im Bereich Process Automation/
SMT Segment Engineering bei Siemens in Karlsruhe
flir die Flachbaugruppenqualitdt zustdndig und weil3
den hohen Nutzen der Flying Probe Systeme zu
schatzen. ,Wir haben in unserer Fertigung um die
24.000 Produktvarianten mit ca. 160 Neuanldufen
im Jahr. Das erfordert unter anderem eine hohe Fle-
xibilitdt beim Test mit den Flying Probes. Da der
groBte Teil unserer gefertigten Produkte diesen Pro-
zess durchlaufen, sollten die Systeme nicht zum
Bottleneck werden."

Die insgesamt zwolf ,klassischen" SMD-Linien sind
im Dreischichtbetrieb an 5 Tagen unermidlich im
Einsatz, um Leiterplatten fiir Industrieelektronik oder
verbindet mit innovativen Technologien fiir die industrielle Kommunikation mit Baugruppen
fiir Industrie, Infrastruktur und Mobilitat zu bestiicken. Nach Schablonendruck, Bestiickung,
die digitale mit der physischenWelt und Léten und AOI-Test werden die Baugruppen an die

s . . .. Flying-Probe-Testmodul hleust. Ein Testmodul
unterstiitzt bei der Transformation in in- YING-rrobe- estmoguie geschieust. Fin fesimodu
) . N oder auch Priifinsel besteht aus Loader, Wendestati-
telhgente’ produktlve, effiziente und nach- on, APT Flying Probe System sowie Unloader. Insge-
haltige Systeme. Eine langjahrige Partner- samt 12 dieser Testsysteme bilden eine zentrale Priif-
schaft mit der Systech Europe GmbH und Matrix, in der sich jeweils zwei der Testsysteme be-
der Firma Takaya sorgt im Karlsruher d'elnsg't'gFgeth”“be“te“e”' t ; -

. " . n der Fertigung sorgen autonome Transportsyste-
Sl.em.ens-Werk dafr, da.ss die Kunden_ me, kurz AMR (Autonomous Mobile Robot), fiir den
mit sicheren Produkten im besten Preis- ungehinderten Materialfluss zwischen den Ferti-

Leistungsverhaltnis beliefert werden. gungslinien und der Priif-Matrix. Durch die Produkt-

Die Siemens AG am Standort Karlsruhe
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So sehen ,gliickliche" User der Takaya-Systeme aus
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unabhingigkeit der Systeme kdnnen so die Priifkapa-
zitaten optimal ausgenutzt werden. Sobald ein Test-
modul die Verfligbarkeit meldet, werden hier Bau-
gruppen in Magazinen angeliefert, bzw. auch fiir den
nachsten Fertigungsschritt wieder abgeholt.
Bemerkenswert bei dieser Priif-Matrix ist auch die
N&he zum Reparaturplatz, um bei eventuell auftre-
tenden Fehlern mit sehr kurzen Laufwegen rasch rea-
gieren zu kdnnen. ,Der nahe Reparaturplatz garan-
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| Mit derzeit zwdIf Flying Probe Syste-
men sorgt Siemens in der Karlsruher
Fertigung fiir sicher funktionierende
Baugruppen

tiert uns einen kurzen Loop, um Baugruppen gegebe-
nenfalls schnell wieder dem Priiflos zufiigen zu kdn-
nen und uns damit eine neue Riistung der Systeme
zu ersparen.”

Nach dem Testen werden alle Produkte in einem
hochautomatisierten  Auftrags-Entkopplungspunkt
(hAEP) zwischengelagert. Hier stehen die einzelnen
Baugruppen in Flachbaugruppen-Magazinen dann
zur Endgerate Montage zur Verfiigung.

Mit dem doppelseitigen Konzept der Flying Probe Systeme
spart es Testzeit und Riistaufwand

Bild: Systech



Ein hochautomatisierter Auftrags-Ent-
kopplungspunkt versorgt die Produktion
bei Siemens optimal mit dem ben&tigten
Material

Doppelseitiges Testen
verkiirzt Prozesszeit

Derzeit befinden sich elf APT-1600FD-A sowie ein
APT-1400F-A in der Priif-Matrix der Karlsruher Ferti-
gung, wobei erst jlingst mehrere einseitige Testmo-
dule mit dem doppelseitigen APT-1600FD-A Syste-
men getauscht wurden. Die doppelseitigen Flying
Probe Tester gehdren zur neuesten Systemgeneration
von Takaya und das erste System kam 2021 im Karls-
ruher Werk zum Einsatz.

Die APT-1400FA ist das einseitige System mit ins-
gesamt 4+2 fliegenden Nadeln, wéhrend das
APT-1600FD-A System mit bis zu 6+4 fliegenden
Nadeln gleichzeitig beide Seiten priifen kann. Durch
eine hochprazise Mechanik sind Zugriffe auch auf
hochkomplexe Baugruppenstrukturen mdoglich. Fiir
die aktuellen Systeme reichen kleinste Kontaktpunk-
te von 60 um aus, um ein Netz zu kontaktieren. Die
elektrischen Tests sind nach Belieben, zum Beispiel
durch Signaturanalysen, LED- Tests, optische Tests
sowie Laserhthenmessungen, ergdnzbar. Die hohe
Priifgeschwindigkeit und die vergréBerte Testabde-
ckung weiten die Einsatzmdglichkeiten des Flying
Probe Tests deutlich aus.

Durch die neue PLUS Infinity Software und mo-
dernste Interface-Standards, wie z.B. OPC UA, ist es
maglich, den Flying Prober problemlos in die Ferti-
gungsprozesse einzubinden. Dabei werden nicht nur
Daten mit den MES-Systemen ausgetauscht, auch
die Priifprozesse kdnnen durch externe Vorgaben ge-
steuert werden. So wird die aktuelle Auslastung

Bild: Siemens

Auf einen Blick

Die APT-1400FA und die APT-1600FD-A sind Fly-
ing Probe Tester der neusten Systemgenerationen
der Firma Takaya.

APT-1400F ist das einseitige System mit insge-
samt 4 + 2 fliegenden Nadeln, das doppelseitige
APT-1600FD-A System weist bis zu 6 + 4 fliegende
Nadeln auf. Hochprazise Mechanik realisiert Zu-
griff auch auf komplexeste Baugruppenstruktu-
ren. Fiir die aktuellen Systeme reichen kleinste
Kontaktpunkte von 60 ym zur Netzkontaktierung
aus. Die elektrischen Tests konnen nach Belieben
zum Beispiel durch Signaturanalysen, LED Tests,
optische Tests und Laserh6henmessungen er-
ganzt werden. Die hohe Priifgeschwindigkeit und
die gréBere Testabdeckung weiten die Einsatz-
moglichkeiten deutlich aus.

Durch die neue PLUS Infinity Software und mo-
dernste Interface Standards, wie z.B. OPC UA, ist
es moglich den Flying Prober in die Fertigungs-
prozesse einzubinden. Dabei werden nicht nur
Daten mit den MES-Systemen ausgetauscht, son-
dern die Priifprozesse konnen auch durch externe
Vorgaben gesteuert werden. Dabei wird die aktu-
elle Auslastung liberwacht, Programme werden
automatisch geladen und mittels Fehlerstatistiken
ist die Teststrategie beim Flying Prober anpassbar.
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» Wir erhalten durch die Daten véllig
transparente Prozesse, kénnen
daraus unsere Riickschliisse ziehen
und so weiter optimieren «
Philipp Frank, Siemens

iberwacht, Programme werden automatisch geladen
und anhand von Fehlerstatistiken kann die Teststra-
tegie beim Flying Prober angepasst werden. Ein wei-
terer Nutzen, den sich der Karlsruher OEM zunutze
macht. Philipp Frank geht ndher darauf ein: ,Die Pro-
gramme sind automatisch ladbar. Uber den OPC UA
Server lassen sich die Daten abrufen und schreiben,
wenn die Baugruppen zugefiihrt werden. Die OPC UA
Schnittstelle ermdglicht uns, nicht nur den Ristvor-
gang unserer Systeme zu automatisieren, sondern
wir sind so auch in der Lage, unsere Testsysteme in
Echtzeit zu kontrollieren. Wir checken die Serien-
nummern der sich aktuell im Prozess befindlichen
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Baugruppen, gleichen mit unserem MES-System ab
und sind so sicher, dass sich jede Baugruppen zur
richtigen Zeit am richtigen Platz befindet und alles
ordnungsgemal durchlaufen wird. AnschlieBend set-
zen wir die Freigabe fiir die Priifung oder bei einer
Abweichung wird die Baugruppe ausgeschleust. Mit
den neuen APT 1600FD-A und der Plus Infinity Soft-
ware miissen wir nicht mehr per Hand eingreifen und
kdnnen alles automatisiert machen.”

Die Priif-Matrix ist so aufgebaut, dass jedes Pro-
dukt liber jedes Testmodul priifbar ist. Es besteht kei-
ne Produktbindung zu den Systemen. Der Wechsel
vom ein- zum doppelseitigen Flying Probe Tester
.spart Test- und Ristzeit ,“ wie Philipp Frank betont.
.Bei den einseitigen APT-1400-Testern gibt es noch
einen mechanischen Ristanteil, da zum Teil untersei-
tige Probes beim Riisten manuell gestellt werden
miissen, um einen beidseitigen Priifprozess zu garan-
tieren. Mit dem doppelseitigen Konzept der Flying
Probe Systeme haben wir nun auf beiden Seiten be-
wegliche Nadeln, die entsprechenden Kontaktierpunk-
te sind im Priifprogramm abgelegt. Ein Programmier-
aufwand, welcher einmal betrieben werden muss und
anschlieBend abrufbereit und fertig zur Verfiigung
steht. Es ist kein handischer Eingriff erforderlich.”

Aufgrund von kleinen Produktlosen sowie zahlrei-
chen Varianten sind an einem Tag mehrmals Riist-
wechsel notwendig. Daher ist ein hoher Automatisie-
rungsgrad und die neue Flexibilitdt von immenser Be-
deutung.

.Zudem erhalten wir durch die Daten vollig trans-
parente Prozesse, kdnnen daraus unsere Riickschlis-
se ziehen und so weiter optimieren”, erganzt Philipp
Frank. Alle Daten und Ergebnisse sind zentral und
vom Arbeitsplatz aus einsichtbar und somit ist mit
einem Blick alles unter Kontrolle. Zudem entwickelt
der Testsysteme-Hersteller Hard- und Software re-
gelmaBig weitere und ist so auf dem neuesten Stand
der Technik.

Innovationen, die das
Leben verbessern

Siemens ist seit Griindung eines technischen Biiros
um das Jahr 1900 eng mit der Facherstadt Karlsruhe
verbunden. Nach dem zweiten Weltkrieg wurden Tei-
le des Wernerwerks fiir Messtechnik von Berlin und
Erlangen in eben diese Stadt verlagert. Um 1950
wurde der Standort in Karlsruhe-Knielingen mit der
Herstellung von Rundfunkgerdten gegriindet, in ei-
nem 117.000 quadratmetergroBen Technologiezen-

Die AMR-Systeme stellen
eine automatisierte Bau-
gruppen-Zufiihrung sicher
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trum im Westen der Stadt. Der Standort Karlsruhe ist
einer der groBten der Siemens AG, zugleich ist das
Unternehmen groBter privater Arbeitgeber der Stadt
Karlsruhe. Die Menschen arbeiten hier in Entwick-
lung, Produktion, nationalem und internationalem
Vertrieb, Service und Management.

Der Standort ist das internationale Zentrum der
Prozessindustrie und Prozessautomatisierung des
Unternehmens. Im Showroom ,Process Automation
World" wird auf 700 Quadratmetern das gesamte
Leistungsspektrum der Prozessindustrie prasentiert
und die Digitalisierung erlebbar gemacht. Auch das
Werk Manufacturing Karlsruhe (MF-K) ist am Stand-
ort ansdssig und fertigt sowohl Produkte fiir die in-
dustrielle Kommunikation und Identifikation als auch
Automatisierungssysteme, Prozessleitsysteme und
Industrie-PCs. 2021 belegte das Werk in dem renom-
mierten Industrie-Wettbewerb ,Fabrik des Jahres"
den ersten Platz. Nicht zuletzt auch durch die hoch
flexible Prif-Matrix.

Die ansdssige Niederlassung vertreibt auBerdem
Produkte, Systeme, Losungen und Services fiir das
umfangreiche Portfolio von Digital Industries (Auto-
matisierung, Antriebstechnik, Digitalisierung) und
Smart Infrastructure (Gebdudeautomatisierung, Si-
cherheits- und Installationstechnik). Betreut werden

Kunden und Geschaftspartner in der Region Mittlerer
Oberrhein und Nordlicher Schwarzwald. Dariiber hi-
naus vertritt die Niederlassung den Standort auf
kommunalpolitischer Ebene.

Doch neben herausragenden und zur Anwendung
passenden Systemen in der Produktion ist auch ein
starker Service und die partnerschaftliche Zusam-
menarbeit der Schliissel zum Erfolg. Hierfiir zeichnet
sich die Systech Europe GmbH verantwortlich, die
dafiir sorgt, dass der Kunde den kompletten Nutzen
der Testsysteme erhalt. (Doris Jetter)
www.systech-europe.de | www.siemens.com

Auch der Standort Karls-
ruhe der Siemens AG ist
stets am Puls der Zeit
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Die produzierten Bau-
gruppen werden bei
Siemens im Drei-
schicht-Betrieb an
fiinf Tagen in der Wo-
che hergestellt
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Die doppelseitigen Flying Probe
Systeme in der Baugruppenfer-
tigung eines OEM sorgen durch
die produktunabhéngige hoch-
flexible Priifmatrix fiir eine opti-
male Auslastung und spart
Test- und Riistzeit.
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